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Pfosten-Riegel-Konstruktionen

Fassaden auf dem Priifstand

Die Entwasserung und Beliiftung von Pfosten-Riegel-Fassaden hat unter bauphysikalischen Ge-
sichtspunkten zu erfolgen. Unser Autor nimmt eine Bewertung von Systemkonstruktionen vor
und wirft einen Blick auf die Entwicklung dieser Bauweise bis zum heutigen Stand der Technik.

Die Glasabdichtungen der ersten Pfosten-Riegel-Fassaden in den
50er/60er-Jahren erfolgte nach dem damaligen Stand der Tech-
nik mit ausgefillten Falzraumen.Bei zunehmender Beanspru-
chung und entsprechenden Gebdudehéhen wurde im AuBenbe-
reich zusatzlich eine Silikonfuge zwischen Falz und Glaskante
eingebracht.

Konstruktive Entwicklung

Die voll ausgefiillten Falzraume wurden aber schon bald durch
dichtstofffreie Falzraume abgel6st. Diese hatten dann aber gene-
rell versiegelte Félze innen und auf3en, mit Vorlegebandern und
Entspannungsbohrungen beziehungsweise einer Entwdsserung
der Falze (siehe DIN 18545, Teil 3). Dabei mussten die Falzraume
sorgfaltig abgedichtet werden, um eine ordnungsgemaéfe Feld-
entwdsserung sicherzustellen.

Stahl-Aluminium-Mischfassaden, die natirlich statische Vorteile
hatten und haben, mussten besonders hohe Anforderungen be-
zliglich des Korrosionsschutzes erfillen. So setzten sich immer
mehr Aluminium-Fassaden im Markt durch, die hervorragend ge-
eignet waren und sind, schadlos Wasser zu drainieren.

Aufkommen der Trockenverglasung

Nach und nach wurden die Glasversiegelungen durch den Ein-
satz von Neoprendichtungen abgeldst, der so genannten
Trockenverglasung.Schwierig wurde aber die Herstellung immer
haufiger gefragter Schragverglasungen in Standard-Systemen. In
diesen Jahren entstanden abenteuerliche Fassadenkonstruktio-
nen, hdufig noch aus ungeddammten Standard-Fenstersystemen.
Bei auftretenden Dichtigkeitsproblemen half dann nur noch die
Silikonspritze, oder auch nicht. Die Glasfelder wurden feldweise
entwassert und entlUftet.

Hier lagen in der Vergangenheit auch die Hauptprobleme bei der
Ausfuihrung von Schrag-Dachfassaden. Da eine feldweise Ent-
wasserung von schragen Glaskonstruktionen nicht moglich ist,
wurden Konstruktionen mit mechanisch tiberlappenden T-Ver-
bindungen vom Riegel zum Pfosten entwickelt, die ein kontrol-
liertes Entwdsserungs- und Beluftungssystem mdglich machten.
Gleichzeitig hat dieses System den Vorteil, dass die Dichtigkeit
der T-Verbindung bei Dilatation der Konstruktion auf Dauer si-
chergestellt ist.

Fassadenweise Beliiftung und Entwéasserung

Die heute gelieferten Pfosten-Riegel-Konstruktionen werden
Uberwiegend fassadenweise beziehungsweise Uber Geschoss-
héhen beliftet. Der Dampfdruckausgleich und die Beltiftung der
Glasfalze wird hier gewdhrleistet durch seitliche, genligend
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groBe Offnungen der unteren und oberen Riegelfalzraume in die
durchgehenden Pfosten-Falzraume und von dort zur Auf3enat-
mosphare.

Die Pfosten-Falzraume haben untere Zuluft- und obere Abluftoff-
nungen, um einen Kamineffekt zu erméglichen. Zusatzlich Off-
nungen sollten je nach Fassadensystem und Gré3e der freien
Pfosten-Falzraume vorgesehen werden.Voraussetzung fir gute
Stromungsverhaltnisse in einer Pfosten-Riegel-Konstruktion ist
eine wirksame Luft- und Dampfdichtigkeit des Systems zur
Raumatmosphare.

Welche Riegel- und Feldbreiten wirken?

Naturlich ist solch ein Riegel-Pfosten-Beliiftungssystem nicht fir
unbegrenzte Riegel- beziehungsweise Feldbreiten wirksam. Lei-
der geben einige Systemlieferanten keinerlei Hinweise in lhren
Arbeitsanleitungen zur Notwendigkeit und iber eventuelle
Méglichkeiten von Zusatz-Beltiftungen bei lhren Konstruktionen.
Wie schnell steht bei einem mittig durchhdangenden Riegel mit
nicht fachgerechter Klotzung ohne Zusatzbeluftung der Glasver-
bund unten buchstablich im Wasser!

Um den Pfosten wirksam nach auf3en zu be- und entliiften (und
nicht in den Wandanschluss hinter der duf3eren Dichtebene)
werden von den meisten Systemanbietern heute so genannte
Glasfalzbeliftungsstlicke oben und unten eingesetzt und mehr
oder weniger wirksam eingedichtet. Leider weisen nicht alle Sys-
temanbieter darauf hin, dass dieses Teil — auch falschlicherweise
Dichtstlick genannt — nicht die Wasserdichtigkeit der Fassade
garantiert. Zu diesem Glasfalzbeltftungssttick gehért immer -
systemunabhdngig - die in der Ebene tiefer liegende
Bauanschlussfolie.

Keine Fassade ohne kontrollierte Wasserauffangebene.
Stand der Technik ist das Zweistufensystem, das heif3t, dass hinter
der schlagregendichten Wasserabweisebene (duBere Glasflache)
die Wasserauffangebene die absolut wichtigste Ebene in der Fas-
sade ist. Diese Abdichtungsebene muss dort liegen, wo unter Be-
achtung aller fertigungstechnischen Unwégbarkeiten eventuell
noch Feuchtigkeit gelangen kann.

Diese Abdichtungsebene ist konsequent allseitig im Anschluss-
bereich auszufiihren, nicht nur unten, sondern auch seitlich und
oben.Eventuell durchdringende Wasserleckagen werden so zu-
verldssig und kontrolliert nach auBen abgefiihrt. Da diese Ebene
in der Regel hinter der Konstruktionsddmmzone liegt, muss
zwangslaufig die Entwéasserung unten durch diese Ddmmebene
geleitet werden.
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Innen dichter als au3en

Auch wenn von Glasfachleuten festgestellt wird, dass Dampf-
druckausgleichéffnungen keine Glasfalzentwasserungen sind, da
die Verglasung innen und auf3en wasserdicht sein muss, sind die-
se Offnungen in der Praxis absolut notwendige Entwésserungen

der Glasfalze.

Es ist eine Wunschvorstellung, dass Glasfélze besonders bei Fas-
sadenkonstruktionen wasserdicht sind. Durch die standigen
Pumpbewegungen der Scheiben, unterschiedliche Ausdehnun- 21
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Regen werden die Dichtungen stark beansprucht.Besonders im
Stossbereich der Dichtungen sind fertigungstechnisch bedingte
Mangel haufig anzutreffen. Daher kommt der weniger bean-
spruchten inneren Verglasungsdichtung die Aufgabe zu, die Fas-
sade auf Dauer abzudichten.

Ausfiihrung der Wandanschliisse

Es gibt eine Vielzahl von Méglichkeiten, Fassaden an den Baukor-
per anzuschlieBen, so zum Beispiel mit Hilfe von Zargen, Blech-
verkleidungen, Versiegelungen, Ausschdumungen, Dichtungsfoli-
en oder einer Kombination der genannten Materialien. Auch hier
gilt das Prinzip der zweistufigen Abdichtung. Die duf3ere Abdich-
tungsebene hat die Aufgabe, den Grofteil des Regenwassers ab-
zuhalten.

Sollte dennoch bei extremer Beanspruchung Leckagewasser in
die Konstruktion gelangen, wird Gber die zweite Abdichtungs-
ebene (Wasserauffangebene) sichergestellt, dass das Wasser nicht
nach innen gelangt, sondern kontrolliert nach auf3en abgefiihrt
wird.Das ist eine gute und bewahrte Losung, solange die Folie hin-
ter der Ddmmung, also auf der bauphysikalisch warmen Seite liegt.

Der inneren Abdichtung kommt aber noch ein weitere Bedeu-
tung zu, da sie durch eine erhohte Luftdichtigkeit auch dafiir zu
sorgen hat, dass keine Luftfeuchtigkeit von innen in die An-
schlussfugen gelangt, die dann an den kalten Oberflachen der
duBleren Abdichtungsebene zu Kondensat fihrt.

Anschlussfugen zwischen Fassade und Bauwerk

In den Bauanschlussfugen zwischen Fassade und Bauwerk miis-
sen zwangslaufig haufig groBere Bauteilbewegungen aufgenom-
men werden, die durch spezielle Anschlussfolien fachgerecht
gelost werden kdnnen. Natirlich missen diese hochelastischen
Folien uv- und ozonbestandig sein.

Wegen der zuvor beschrieben Problematik bezlglich erhéhter
Luftdichtigkeit zum Innenbereich ist der so genannte Diffusions-
widerstand (u-Wert) einer Folie von entscheidender Bedeutung.
Die Dicke der Anschlussfolie sagt nattrlich nichts tiber die Qualitat
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Verarbeitung der Anschlussfolie

In den Ecken missen die Folien vielféltig abgeknickt und tiber-
lappend verarbeitet werden. Das lasst sich mit diinneren Folien
besser bewaltigen. Auf der anderen Seite soll die Folie so wider-
standsfahig sein, dass sie die raue Bauphase unbeschadet tiber-
steht.Wenn auch einige Folienhersteller Verarbeitungstempera-
turen ab 0° C zulassen, ist von einer Verarbeitung um den Null-
punkt abzuraten.

Weiter hat der Fassadenbauer vor Festlegung der richtigen Folie
zu prifen, ob eventuell Folien Gberputzt werden muissen oder ob
zum Beispiel Anschliisse zu vorhandenen Hei3-Bitumenbahnen
hergestellt werden missen. Die Folien muissen speziell fir den
jeweiligen Anwendungsfall geeignet sein. Leider halten sich Sys-
temlieferanten sehr zuriick, mit der Angabe von notwendigen tech-
nischen Daten zu den von lhnen vertriebenen Dichtungsfolien.

Einsatz von Mischkonstruktionen

Einige Systemanbieter bieten auch Aufsatzkonstruktionen auf
Stahl und Holz an. Bei Aufsatzkonstruktionen auf Stahl spielt der
Oberflachenschutz sicherlich die entscheidende Rolle. Spanab-
hebende Bearbeitungen an Stahlprofilen sollten in der Fassade
an der Baustelle grundsétzlich nicht ausgeftihrt werden.

Im Holzbau spricht man anstelle vom einstufigen und zweistufi-
gen Dichtungssystem von diffusionsoffener und diffusionsge-
schlossener Konstruktion. Das Diffusionsverhalten von Holz hat
sich in den Jahren sicher nicht verdndert, die Wandanschlisse
sind aber durch die heute tUbliche Dammung aufwéndiger und
anspruchsvoller geworden. Hier haben wir als Fassadenplaner er-
hebliche Widerstande bei alten ,Teerstrick-Fetischisten” zu tGber-
winden.

Die Warmedammung einer solchen Fassadenkonstruktion steht
in direktem Zusammenhang mit dem Feuchteschutz.Ist eine
ordnungsgemafle Dammung vor der Innenfolie mit der Moglich-
keit zum Dampfdiffusionsausgleich nach au8en nicht gegeben,
kann es zu einer erhohten Luftfeuchte in der Holzkonstruktion
unter entsprechenden Klimaverhaltnissen kommen.So emp-
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Holzquerschnitten so genannte Entlastungsnuten vorzusehen.
(Siehe dazu auch entsprechende Untersuchungen des ift in Ro-
senheim.)

Ferdinand Dreising,

Gutachter fiir Fassaden und Fassadenbekleidungen,
Ingenieurbiiro fiir Fassadentechnik, Messingen/Berlin
Verband fiir Fassadentechnik e.V.

Fazit:

Regen- und Luftundurchléssigkeiten belegen mit Abstand Platz eins in der
Haufigkeit der auftretenden Mangel an Fassaden. Aus der taglichen Praxis
wissen wir hingegen auch, dass viele Praktiker nur ldcheln iiber den hier be-
schriebenen ,,Aufwand” mit Beliiftungsteilen, zusatzlicher Folienabdichtung
und dann maglichst doppelt oder dreifach angeordnet. Eingefahrene, fehler-
hafte Fertigungsmethoden werden mit dem Satz gerechtfertigt:,Das haben
wir schon immer so gemacht”. Bei diesem Thema werden in der Praxis auch
von erfahrenen Metallbaubetrieben haufig Fehler gemacht, unabhidngig vom
eingesetzten System.

Hat ein Objekt einmal diesen Grundmangel, ist es sehr aufwéndig und teuer,
eine solche Konstruktion zu sanieren. Eine komplette Neulieferung kann da in
Einzelféllen noch die preiswerteste Losung sein. Die Existenz traditionsreicher

Fachbetriebe steht dann schnell auf dem Spiel.

Sonderheft

Eine ausfiihrliche Fassung dieses Artikels mit einer detaillierten Bewertung
fast aller am Markt vorhandener Aluminium-Fassadensysteme, lesen Sie in
unserem ,Sonderheft Pfosten-Riegel-Konstruktionen”, das im Januar er-

scheint.
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